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Zusammenarbeit und Losung
nach Baukastenprinzip

Daniele Petrolo und Matthias Bucher machten sich vor knapp zwei Jahren selbststdandig

und griindeten die Firma PB-Automation. In ihren von A bis Z betreuten Projekten setzen

sie auf standardisierte Ablaufe und Komponenten. lhre Arbeitsweise wird hier am Beispiel

einer Losung flir einen Prazisionsteilezulieferer vorgestellt.

(bf) Ein Prazisionsteilezulieferer
hatte die Vorstellung, den bis dato
auf zwei Handarbeitspldtzen manu-
ell durchgefiihrten Finish-Bearbei-
tungsprozess aus Qualitdts- und
Produktivititsgriinden auf eine
ganz neue Basis zu stellen. Daniele
Petrolo und Matthias Bucher von
PB-Automation AG nahmen sich
des vielschichtigen Problems an
und konnten bald darauf einen L6-
sungsvorschlag prasentieren. Dieser
gefiel auf Anhieb, weil er auf einem
klaren Linearsystemkonzept mit
fiinf Bearbeitungsstationen beruht
und weil die weitgehende Verwen-
dung standardisierter Handling-
und Zufiihrtechnikkomponenten
gewisse Funktionsrisiken von vorn-
herein ausschliesst.

Nach weiteren Abkldrungen
wurde PBA definitiv der Auftrag
erteilt; Petrolo und Bucher mach-
ten sich an die Realisierung. Dem
Geschiftsprinzip folgend, konzent-
rierten sie sich auf die Entwicklung
und Konstruktion der Anlage, die
Beschaffung und Integration der
Komponenten sowie die Imple-
mentierung von Antriebs- und
Steuerungstechnik plus Software.
Dazu sagt Daniele Petrolo, bei
PBA unter anderem zustandig fiir
den Vertrieb: «Wir wollen unser
Prozess-Know-how und unsere
Integrationskompetenz fiir Prob-
lemlosungen einbringen und uns
nicht mit Komponenten beschaf-
tigen, die am Markt bereits erhélt-
lich sind. Wir wollen auch weder in

Die komplette, anschlussfertige Afag-Zufiihrstation fiir zwei Typen Stifte
gemdss der Spezifikation von PB-Automation. (Bilder: Afag)

maschinelle noch personelle Kapa-
zitdten fiir mechanische Fertigung
investieren. Folgerichtig setzen wir
auf leistungsfihige Lieferanten, bei-
spielsweise auf Afag bei Teilezufiih-
rung und Handling.»

Mechanisch prazise und
garantiert kompatible Module

Die 5-Stationen-Bearbeitungsan-
lage beim Prazisionsteilezulieferer
konnte durch die geschickte Aus-
wahl und Kombination von elek-
trischen und pneumatischen Line-
arachsen sowie Handlingmodulen
grosstenteils aus dem modularen
Afag-Baukasten aufgebaut wer-
den. Das unter anderem auf einer
Kapazitatsberechnung basierende
Konzept sah vor, fiinf unabhéin-
gig arbeitende Stationen in Linie

aufzubauen, die von einem Hand-
lingsystem in Portalbauweise suk-
zessive beschickt und nach dem
Bearbeitungsvorgang wieder ent-
laden werden. Zugefiihrt und weg-
gebracht werden die Hydraulikteile
iiber Werkstiickpaletten. Ein wei-
teres Portal-Handlingsystem mit
einem flexiblen Greifmodul wird
benétigt, um die Bearbeitungs-
stationen regelmissig mit einem
neuen Stift zu versorgen, weil dieser
nach ein bzw. zwei Arbeitsvorgin-
gen als «verlorenes» Werkzeug in
einen Abfallbehilter entsorgt wer-
den muss.

Die 5-Stationen-Anlage wurde
fiir die Bearbeitung von verschie-
denen Hydraulikteilen (Durch-
messer 8 bis 16mm und Lénge
bis 25mm) multifunktional »
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> ausgelegt. Deshalb entschied tuell kommenden Teile flexibel und

sich Matthias Bucher, bei PBA  damit zukunftsoffen zu gestalten, Die zwei Automations-
unter anderem zustdndig fiir die  wiéhlten wir eine Ausriistungskom- freaks
Anlagenkonstruktion, elektrische  bination mit elektrischen sowie in

Portalachsen und Handlingmodu- Einzelfillen auch pneumatischen Daniele Petrolo und Matthias
le zu verwenden, wo immer flexi- Handlingmodulen. Die hohe me- Bucher merkten an ihren letz-
ble Bewegungen gefordert werden.  chanische Prézision und die ga- ten beruflichen Stationen, dass
Bucher fithrt dazu aus: «Um die  rantierte Kompatibilitit der Afag- sie sich im Angestelltendasein
Anlage fiir die aktuellen und even- Module kamen uns sehr entgegen, nicht richtig entfalten konnen.

Da nahmen sie ihren Mut zu-
sammen, verliessen eingefahre
ne Gleise und machten sich mit
PB-Automation AG selbststandig
(PB ist sinnigerweise die Abkiir-
zung von Petrolo und Bucher). So
weit die Geschichte von PBA. Seit
knapp zwei Jahren sind Petrolo
und Bucher nun als Spezialisten-
team fiir die Produktions- und
Montageautomation unterwegs
und wurden mit PBA in dieser
kurzen Zeit zu einem gefragten
Die Geschéftsfiihrer von PB-Automation AG, Daniele Petrolo (r.) und Matthias Technologiepartner.

Bucher (M.), mit Ruedi Herren von Afag, der im Vertrieb fiir sie zustandig ist.
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Mittels Depalettier- und Palettierstation werden zu bearbeitende Hydraulik-
teile entnommen sowie bereits bearbeitete Werkstiicke zuriickgelegt.

weil wir mit minimalem Aufwand
mittels Standardkomponenten und
Standardverbindungselementen
jede erforderliche Handhabungs-
konfiguration realisieren konnten.
Die robuste und dabei hochgenaue
Mechanik sowie die Antriebs-
technik der elektrischen Module
erleichterte uns auch den Aufbau
der Bearbeitungsstationen von der
Werkstiickaufnahmeseite her. Denn
die reproduzierbare Positionierung
der Werkstiicke und deren Aufnah-
men nimmt am Ende entscheidend
Einfluss auf die Bearbeitungsquali-
tat und die Einhaltung der Langen-
toleranz der Hydraulikteile.»

Clevere 5-Stationen-Anlage fiir
Prazisionsteilezulieferer

Fiir den Aufbau der elektrischen
sowie pneumatischen Portal- und
Handlingmodule kam das Afag-
Standard-Saulenprogramm DM 45
inklusive ~ Verbindungselemente-
zubehor zur Verwendung. Zur An-
steuerung der insgesamt 14 elekt-
rischen Handlingmodule sind 14
Komplettsteuerungen  SE-Power
im Einsatz, die sich iiber definierte
(Bus)Schnittstellen — in diesem Fall
Profibus - in iibergeordnete Steue-
rungssysteme integrieren lassen.
Schliesslich wurde von Afag nach
Spezifikation durch PBA auch die
Zufiithrstation fiir die beiden Stift-
varianten als montagefertige Ein-
heit geliefert, sodass sich Daniele
Petrolo und Matthias Bucher voll

auf die Gestaltung der Prozesslo-
sungen konzentrieren konnten.
Diese Vorgehensweise hat enor-
me Friichte getragen: Es entstand
eine hochflexible 5-Stationen-Be-
arbeitungsanlage mit sehr hoher
Autonomie. Dies bedeutet gegen-
tiber frither eine Verdoppelung des
Ausstosses bei wesentlich geringe-
rem Personalaufwand sowie eine
gleichbleibende, reproduzierbare
und hochstwertige Qualitét der be-
arbeiteten Teile. Die Entscheidung
des Kunden, sich mit dem Investi-
tionsvorhaben an PBA zu wenden,
und die Entscheidung von PB-Au-
tomation, auf die Kompetenz und
Leistungsfihigkeit von Afag und
deren Handlingmodule zu bauen,
fithrte am Ende fiir alle Beteilig-
ten zum nachhaltigen Erfolg. Aus-
serdem haben mit diesem Projekt
sowohl PB-Automation als auch
Afag bewiesen, dass es nicht nur in
der Montage, sondern gerade auch
in der Produktion mechanischer
Prézisionsteile moglich ist, mittels
modularer Handlingsysteme bis
dato vor sich hin schlummernde
Ratio-Potenziale kostengiinstig zu

heben. |
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